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A remoistening or humidifying 
atmosphere (28) is maintained for 
the atomized medium, near the 
atomizer (18). An Independent 
claim is included for corresponding 
coating equipment. Preferably the 
vapor used corresponds with the 
coating medium carrier fluid. The 
vapor is preferably steam 
employed for atomization. A two- 
fluid atomizer employed, has 
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internal or external mixing. A rotary 
atomizer may be used. The vapor 
carries the aerosol onto the 
background being coated. 
Electrostatic forces augment this 
action. Vapor supply may follow 
atomization. An additional function 
of the vapor is to prevent entry of 
the potentially-disturbing boundary 
layer of air drawn by the moving 
surface, into the coating region (B). 
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Dfe f olgeni 



I Verfahren und Vorrichtung zum Aufbringen eines Auftragsmediums auf einen laufenden Untergrund 

) Bei einem Verfahren zum Aufbringen eines Auftrags- 
nnediums (12) mittels einer Zerstaubervorrichtung (18) 
auf einen laufenden Untergrund, der im Falle direkten 
Auftragsdie Oberflaclie (148) einer IVIate rial bah n (14), ins- 
besondere aus Papier Oder Kartan,ist,wirdimBereicli{B) '10 
der Zerstaubervarrichtung {18) eine Atmosphare aus ai- \ 
nenn das zerstaubte Auftragsmedium ruckfeuchtenden 
oderAjnd befsuchtenden Medium (28) aufrechterhaltan. 
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Bescbreibung 

Die Erfindung bctrifft cin Verf ahren zum Aufbringen ei- 
nes Auftragsmediums mittels dner ZerstSubervonichtung 
auf einen laufenden Unteigrund, wobei der laufende Unter- 5 
grund bei diiektetn Aufliag die Oberfldche einer Material- 
bahn, insbesondere aus Papier oder Karton, undbei indirek- 
tem Auftiag die Oberfl&;he eines 'Obertragselements ist, von 
welcbem das Auftragsmedium dann an die Mateiialbabn 
tibertragen wird, 10 

Derartige Vorrichtungen sind im Stand der Tschnik bei- 
spiclsweise aus der EP 0 670 004 Bl, der WO 94/11116 und 
der BP 0 435 904 Bl bekannt. Zael derartiger ZersHubungs- 
Auftragsveifahien ist es ganz aUgemein, das Auftragsme- 
dium cnit mSglichst geringem tJberschuR, ja im gUnstigsten is 
Fall sogar voUstSndig ohne ^erschul3 (1 : 1-Auftrag), auf 
den laufenden Untergrund aufzubringen. Bei den aus den 
vorsteheDd genannten Druckscbriften genannten Ai]fb:ags- 
verfahren wird das Auftragsmedium mittels Luft zerstaubt 
und zum laufenden Unteigrund geftthrt. Nachdem es sich 20 
dort abgesetzt hat, wird die Filhrungsluft fiber die Zerstflu- 
borvanichtuDg umgebende Kanale wieder aus dem Auf- 
tragsbereich abgesaugt. Selbst bei niedrigen Auftiags-Flil- 
cbengewichten mQssen dabei pro Zeiteiubdt sebr grolie 
Lufttnengen zum Unteigrund bin gefiihit und von diesem 25 
wieder abgesaugt weiden. Es hat sich daher in der Praxis ge- 
zeigt, daB sich mit den bekannten Auftragsverf ahren ledig- 
Ucb dn in qualitativer Hinsicht nicht zufriedensteUendes 
Auftragseigebnis erzielen laBt, TVotz anschlieBender GM- 
tung der aufgetragenen Scbicht weist diese ekie ungleich- 30 
m^ige Struktur sowie dne rauhe, sandpapierartige Oberfla- 
cheauf. 

Detngegmtlber ist es Aufgabe da Eriliidung, ein Zerstflu- 
bungs-Auftragsver&bren berdtzusteUen, mit wdcb^ sich 
Auftragsschichten mit gIdchmSBigeier und glatteier Ober- 3S 
flache erzielen lassen. 

Diese Aufgabe wird durch ein Auftragsverfahren der ein- 
gangs genannten Art gelost, bei welchem man im Bereicb 
der Zerstaubervorrichtung dne AUiiosphare aus einem das 
zerstaubte Auftragsmedium rUckfeuchtenden oder/und be- 40 
feuchtenden Medium aufiecbtBdiMlt, Ak RUckfeuchtungs- 
oder/und Befeuchtungs-Medium kann dabei der Dam^tf d- 
ner Flussigkdt veiwendet werden, die auch als "Mg^flOs- 
sigkeit von vor der Zerst&ubung fllissigem oder pastfisem 
Auftragsmedium dient, bdspidswdse Wasserdampf, Iblu- 45 
oldampf oder dergldchen. Bei der nachfolgenden Brlaute- 
rung der Erfindung wird lediglidi aus Grllnden der Erleich- 
terung der Diskussion stets auf Wasserdampf als Rtick- 
feuchtungs- oder/und Befeuchtungs-Medium Bezug genom- 
men werden. Bine BBsclu::3iikung des Schutzbeieichs des er- SO 
lindungsgem^en Verfahrens auf die Varweodung voa Was- 
serdan^f geht damit jedocb nicht dnliec 

Das Aufiechtrafaalten dner Damp&tmospt^re im Braeich 
der Zerstflubervonichtung ist zur Erzieliing eines qualitadv 
hochwertigen Auftragseigebnisses in mebrfacher Hinsicht 55 
vortdlhaft: 

Zum einen bewegt sich das zerstaubte Auftragsmedium in 
einer Atmosphare von der Zerstaubereinrichtung zum lau- 
fenden Untergrund, welcbe em ttbermSI3iges Entweicben 
von Feuchtigkdt aus den Auftragsmcdium-IWpfchcn bzw, - fio 
Partikek und somit ein Austrocknen zutnindest der Oberfl^- 
che dieser TWpfchen bzw. Partikel vermindert, wenn nicht 
gar voUstSndig verhindert Die hieidurch fLlissigeien IWpf- 
chen bzw. Partikel koonra nacb dem Auftreffen auf dem 
laufenden Untergrund leichter verflicBen, was den Edialt ei- es 
ner glatteren OberfLache der auf den Untergrund aufgetrage- 
nen Scbicht erm5glicbt. 
Zum anderen braucht die Danq>fatmosph9re nicht aus 



dem Auftragsbereich wieder abgesaugt zu werden, sondem 
es ist lediglicb erforderiich, Dampfverluste, beispielsweise 
infolge von Nlederschlag des Dampfs als Feuchtigkeit auf 
dem laufenden Untergrund bzw. der Auftragsschicht durch 
die Naclifuhr voa Frischdampf auszu^ichen. Hierdurch 
kbnnen im Auftragsbereich 'I\irbulenzen, wie sie bdm 
Stand der Technik durch die Luftzufuhr und die Luftabsaug- 
ung entstehen, weitgehend vermieden werden, was sich auf 
die GleichmMBigkdt des Schichtauftrags gunstig auswirkt. 

Der vorstehend angesprocbene Niederschlag von Dampf 
als Feucbdgkeit auf der Auftragsschicht hat keine nacbteili- 
gen Auswirkungen, da das Wasser m der Auftragsschicht 
ohnehin als 'MgerflOssigkdt des Auftragsmediums voAan- 
den ist, Im Gegenteil verbessert die sich niederschlagende 
Feuchtigkeit die FlieBfdhigkeit des Auftragsmediums in der 
Auftragsschicht und erlaubt es somit, eine glattere OberflS- 
che zu erzielen. \^rstehendes gilt auch ftir jede andere in 
Auftragsmedien Qbliche TrMgerftiissigkeit und deren Dampf, 
beispielswdse filr Ibluol und Toluoldampf. 

F^stzuhalten ist, daB im vorstdienden Siime unter dem 
BegrlfF "TVockn«i" das Entweichen von IHgerfltlssigkdt 
aus dem Auftragsmedium in Gasform verstanden wild und 
unto: dran Begriff "RUckfeuchtm" die Zufiihr vcxi TOiga- 
flUssigkeit aus der Damp&tmosphare in die Auftragsme- 
dium-TYSpfchen bzw. -Partikel verstanden wird, Im giinstig- 
sten FaUe ist die im Bereich der Zerstaubervorrichtung vor- 
gcsehcnc DampfatmosphSre so beschaffen, dafi sich fiir das 
zerstaubte Auftragsmedium ein Gldcbgewicbt zwischen 
Tiocknung und RUckfeuchtung dnstellt. 

Pestzuhalten ist femer, dafi sich mit dem erftndungsgemS- 
6en Verfahren auch trockene, pulvearfttoilge Auftragsme- 
dien verarbeiten lassm, wobei der Dampf in diesem Falle an 
den AuftragsmediutnrFartikBin auf decen Wbg yaa der Zer^ 
staub^onichtung zum lauf^iden Unteigrund kondsasiert 
und diese somit befeuchtet, so daB sie nacb AuftreSen auf 
dem Untergrund verflieBen und eine gktte Auftragsschicht 
bilden koimen. 

In WeiterbUdung der Erfindung wird vorgeschlagen, dafi 
die Zerstaubervorrichtung in dner Kammer angeordnet ist, 
in welche man mittels dner hierflir vorgesehenen Zufijhr- 
einrichtung das Riickfeuchtuiigs- oder/und Befeuchtungs- 
Nfedium einleitet. 

Die ZerstSubereinrichtung kann beispielsweise eine Ein- 
stoff-Zerstfiuberdnrichtung sein. Es ist jedocb ebenso mOg- 
lich, im Rahmen des nliiidungsgem^en >^rfabrens eine 
Zweistoft'-Zerstaubervorrichtung einzusetzen, welche das 
Auftragsmedium mittels Dampf zerstSubt. Dabei kann der 
zur ZcTstaubung verwendete Dampf beispielsweise aUdne 
ziu: Biklung der DampfatmosphSre im Bereich der Zerstau- 
berdnrichtung dienen. Es ist jedoch ebenso mfiglicb, in den 
Bereich der Zerst&ubereinrichtung nocb zusStzlidi Dampf 
dnzuleiten. 

In AbhSngij^t Asir Randbedingungen des jeweiligen 
EinsatzfaUes, bdspidsweise der Konsistenz und Zusam- 
mensetzung des zu zerstaubenden Auftragsmediums kikinen 
sowohl nach dem Innenmischprinzip arbeitende, als auch 
nach dem AuBenmischprinzip arbeitende Zweistoflf-Zcr- 
stMubervorrichtungen eingesetzt weiden, 

Femer kann als Zerstaubervorrichtung eine Rotations- 
ZerstSubervorrichtung eingesetzt werden, bei welcher das 
Auftragsmedium von einem sich schnell diebendenZerstSu- 
berdement unter dem HnfluB von auf es einwirkenden Zen- 
tnftigalkrflften zerstSubt wird. Das so zerstflubte Auftrags- 
medium kann bdspidsweise mittels des Danq>& zum lau- 
fenden Untergrund geflihrt werden. Hierzu karm beispiels- 
weise um das rotierende Zerstauberelement herum dne 
ringschlitzartige DampfauslafiSffnung vorgesehen sein, aus 
der der Dampf in Form eines Kegels eines vorbestimmten 
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Offiiungswinkels austritt. Audi koDimt eine ringformige 
Anoidnung mebrerer gesondertcar Dampfauslafidfinungen in 
Betracht. 

ZusStzlich Oder altemativ kSnnen auch elektrostatische 
Krafte ebgesetzt w^iden, um das zerstSubte Auflxagsme- 
dium zum Unteigrund zu fUfaren. Herzu kaun man bei- 
siaelswdse die Rotations-Zerstaubervorrichtung und insbe- 
saidCTe deien rotierendes Zerstfiuberelement auf ein vorbe- 
stimmtes elddxisches Potential legen, so daR die zerst&ubten 
Auftragsmedium-'IWjpfchen oder -Partikel die Zerstauber- 
vorrichtung elektrisch geladen vo-lassen, und den Unter- 
grund bzw. ein don Untognind zugeotdnetes Element, auf 
Massc|»tentiai legen, so daB auf die geladenen IbUp&hen 
bzw. Partikel eine anziehende Kraft ausgelibt wisd. 

ScblieSlicb kann in Laufrlcbtung des Unteigrunds vor 
dem Auftragsbeieich eine Vorrichning voigesehen sein, 
welche eine von dem laufenden Unteigrund mitgefiihrte 
Luftgrenzschicht untea: Einsatz von Dampf von dem Unter- 
grund entfemt. Dies crleichtert die Bedcckung dcr gesamten 
Oberflache des laufcndcn Untergrunds mit Auftragsme- 
dium, was sich wiederum auf die AuftragsquaUtfit, insbe- 
sondere die Abdeckqualitat der aufgetragenen Auftrags- 
schicbt, vortdlhaft auswiii&t. 

Ftibrt man in ^iterbildung der Eriindung dem Unter- 
giund in LauMchtung des Untergrunds vor der Zrarstaube- 
reinrichtung Dampf zu und saugt diesen in Laufiichtung 
nach der Zerstaubcrcinrichtung wicder ab, so kann hicr- 
durch dem sicli auf den Unteigrund zu bewegenden, zer- 
staubten Auftragsmedium eine Bewegungskomponente ver- 
lidien werden, die des sen Anlageiung an dem Unteigrund 
im Sinne des Erhalts elner glatten AuftragsscMcht begUn- 
stigt. Die bierzu einzusetzenden Damp&nengen sind im 
gleich zu dra vorstehend als nachtdlig diskutierten Luft- 
mengen rarbeblicb geiing^, so daB keine Verscblechterung 
der GleicbmaBigkrat des Auftragscigebnisses eintritt. 

Nach einem weitcrcn Gesichtspunkt betrifft die Erfindung 
eine Vorrichtung zum Aufbringen eines Auftragsmediums 
mittels einerZerstaubervorrichtung auf einen laufenden Un- 
teigrund. Hinsichtlich der konstruktiven Details, Ausbil- 
dungsvarianten, sowie da: mit dieser Vonichnmg eizielba- 
ren VoiteUe sei auf die vorstehende Diskussion des erfln- 
duDgsg^nilfien Auftragsver&hieas verwiesen. 

Die Erfindung wird im folgenden an Ausfiihrungsbeispie- 
len anhand der beigefUgten Zdchnung nSher eilMu^ wer- 
den, Es stellt dar: 

Fig, 1 bis 3 sdiemalische Seitoaansichten dieier verscbie- 
doier Ausfllhnmgsfbrmen einererfindungsgemaBen Auf- 
tragsvorrichtung. 

In Fig. 1 ist eine erfindungsgeniaBB Auftragsvoirichtung 
allgemein mit 10 bezeiclmet. Die Auftragsvorrichtung 10 
dient zum Auftragen eines Auftragsmediums 12 auf die 
OberMcbe 14a einer Mateiialbahn 14, welcbe im Bereich 
der Auftragsvcxrichtung 10 um eine Stlltzwalze 16 herunt- 
gefiihrt ist, Die Materialbahn 14 IMuft infolge einer Diehung 
der Stiitzwalze 16 in Richtung des Pfdls L an der Auftrags- 
vorrichtung 10 vorbei. Die Aufttagsvoirichtung 10 umfaBt 
eine SprUhdilse 18, welche das Auftragsmedium 12 in zer- 
staubter Form, d. h. als Auftragsmedium-TVopfchen bzw, - 
Partikel 12a, zur Materialbahn 14 bin abgibt, Die auf der 
Materialbahnoberfiache 14a auftreffenden 'Drdpfchen bzw. 
Partikel 12a verflieBen dort und bilden eine Auftragsscbicht 
20 auf derMaterialbabnobeiflSche 14a. 

In der AusfUfarungsfoim gemaB tig. 1 ist die SprUhdllse 
18 in einer Kammer 22 aogeordnet, welcbe von dnem Ce- 
hSuse 24 umschlossen ist. Das GebSuse 24 ist zur Stfltz- 
walze 16 hin ofiFen ausgebildet und von dieser mit einem 
solch geringen Ab stand angeordnet, daB zwar die Material- 
bahn 14 beiOhrungslos in den Beieich B der Kammer 22 



eintreten und samt Auftragsschicht 20 auch wieder bedih- 
rungslos aus diesem Beieich B austretra kann, daS aber 
gldchzeitig sicheigestBllt ist, daB die in dear Kammer 22 vor- 
benschende AtmosphSie nlcht ohne weiteres aus dieser 
5 Kammer 22 entweichen kann. 

Ober eine Zufuhrleitung 26 wild in die Kammer 22 Was- 
seidampf 28 eingeleitet, was in Fig. 1 durch den Pfdl Z an- 
gedeutet ist. Dieser Wasseidampf hat die Aufgabe in der 
Kammer 22 eine feucbte AtmosphSie zu schaffen, welche 
10 einem Austrocknen der TWipfchen bzw. Partikel 12a auf ih- 
rem Weg von der SprOhdOse 18 zur Materialbahn 14 vor- 
beugt. Hierdurch bleibt dne zur Bildung der Auftrags- 
schicht 20 erwiinschte niedrige Viskositat des Auftragsmo- 
diums 12 e±alte»i, so daB die TiOpfch«i bzw. Partikel 12a 

13 nach ihrem Auftrefifen auf der MaterialbahnoberflSche 14a 
gut verflieBen und somit dne Auftragsschicht 20 mit glatter 
Oberflache bilden kOnnen, Dariiber hinaus wird sich ein Tfeil 
des Wasserdampfs 28 auf der Materialbahn 14 bzw, der Auf- 
tragsschicht 20 niederschlagen und hierdurch das VerflieBen 

20 des Auftragsmediums 12 weiter unteistUtzen. Diese zusatz- 
liche Befeucbtung der Materialbahn 14 bzw, der Auftrags- 
schicbt 20 kann obiiB wdteres toleriert weiden, da Material- 
bahn 14 und Auftragsschidit 20 au^nd des von der Ba- 
Btellung der Materialbahn hc^ in dieser enthaltenen Wassers 

2S oder/und des als 'Mgeifliissigkeit des Aufbragsmediumg 12 
dienenden Wassers ohndiin im AnschluB an die Beschicb- 
tung der Materialbahn in der Auftragsvoirichtung 10 ge- 
tiocknet werden mlissen, 

GemaB \forstehendem muB liber die Zufuhrldtung 26 nur 

30 soviel Wasserdampf 28 in die Kammer 22 nacbgefiihit wer- 
den, wie aufgrund von Kondensation auf der Materialbahn 
14 bzw. der Auftragsscbicht 20 und aufgrund von Mitnah- 
meefi^n an der Oberflache der Auftr^ssdiicht 20 aus der 
Kammer 22 entwdcht. Die in der Kammer 22 herrschende 

35 DampfatmosphSre ist daher relativ ruhig. Ihsbesondere be- 
einfluBt sie den von der SpriihdUse 18 ausgchendcn SprUh- 
strahl von Auftragsmedium 12 nicht durch Hirbulenzen, so 
daB die Auftragsschicht 20 dariiber hinaus lelativ gleichma- 
Big ausgebildet ist. Femer kann mit der Spruhduse 18 das 

40 Auftragsmedium 12 ohne bzw. im wesentlichen ohne Uber- 
schuB auf die Materialbahn 14 aufgebracht werden (1 : 1- 
Auftrag), so daB in Laufrichtung L nach der Auftragsvoi^ 
richtung 10 lediglich eine Egalisiemng, nicht aber eioe Do- 
sierung der Auftragsschicht 20 stattfinden muB. 

45 Nachzutragen ist noch, daB das Auftragsmedium 12 der 
SpriihdiisB 18 iiber eine Zufllhrldtung zugefiihrt wird, wel- 
che sich an in Querrichtung Q der Anordnung vor bzw. fain- 
ter der Zeichenebene befindendcn Langsenden der Spriih- 
dilsB 18 anschlieBt. Femer weist das Gehause 24 an sdnem 

SO unteren Ende eine AuslaBleitung 30 aus, fiber welche Auf- 
tragsmedium 12, das versehentlich nicht zur Materialbahn 
14 gelangt ist und sich an den Wanden des GehSuses 24 nie- 
deigeschlagen hat, aus der Kammer 22 ausgeldtet werden 
kann (Richtung des Pfdls A), 

ss Nachzutragen ist femer, daB die Sprfihdiise 18 eine aus 
dem Stand der lischnik an sich bekannteEinstDfif-SprlihdQse 
ist, welche das Auftragsmedium beispielswdse unter Ein- 
satz von UltraschaU zeistaubt. 

In F^. 2 ist eine weitere AusfObrungsvariante der erfln- 

60 dungsgemSBen Auftragsvoirichtung daigestellt, die msbe- 
sondere in ihro: Funktion im wesmtlichen der AusfUhiungs- 
foim gemMB Fig, 1 entspricht. Dahar sind in Elg. 2 analoge 
Ibil mit gidcben Bezugszdchen versehen wie in Fig. 1, je- 
doch veimdirt um die Zabl 100. DarOber hinaus wird die 

65 Ausfllhrungsform gemSB Fig. 2 im folgenden nur insoweit 
beschrieben werden, als sie sich von der Ausftihiungsform 
gemaB Fig, 1 unterscheidet, auf deiKi Besdueibung Mermit 
ansonsten ausdrUcklich verwiesen sd. 
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Disr Hauptunteischied der Aufbagsvoiriditung 110 ge- 
mMB Fig. 2 im ^igleich zur Auftragsvonichtung 10 gemSB 
Fig. 1 besteht darin, daR anstelle einer ElnstofiT-Spruhdiise 
18 eine Zweistoff-SprOhduse 118 zum Verspriihen des Auf- 
tragsmediums 112 eingesetzt wird. Das Auftragsmedium 5 
112 tritt an einer Austrittsoffiiung 118a der Spriihduse 118 
aus und wild dort von dem iiber die ZufUhrleitung 126 zuge- 
fOhrten Wasserdampf 128 erfaRt, zerst^ubt und zur OberflS- 
che 114a der um die Walze Ud beruingefUhtten Material- 
bahn 116 gel^t, wo es sich als Auftragsschidit 120 uieder- lO 

GemSB \^rstebendem wird bei der Auftrogsvoirichtung 
110 gemm Fig. 2 der Erhalt der Feuchtigkdt in den zei^ 
stfiubfsn Auftragsmedium-'IrSpfchMi bzw. -Partikeln 112a 
durch das Zerstaubungsmedium, d. b. den Wassexdampf is 
128, sichergestellt, obne daB die Spruhduse 118 wie bei der 
AusfUhrungsform gemaB Fig, 1 von einem dem Gehause 24 
entspiecbendBn Datnpfkasten umschlossen ist. Dies schlieBt 
jedoch nicht aus, daB insbesondere zur B:zielung einer ge- 
wissen Befeuchhing von R&terialbahn 114 und Autogs- 20 
schicbt 120 auch bei deir Auftragsvoiridituiig 110 gemMfi 
Fig. 2 zusatzlich ein derartiger Danqxfkasten voigeselien 
sein kann. 

Als weitore MaBnahme zur X^rbesserung des Auftragsep- 
gebnisses, insbesondere der Bedeckung der Materiaibahn 2S 
114 mit Auftragsmedium 112 ist bei der Ausfiihiungsfonn 
gem^ Fig. 2 in Lau&ichtung L vor der Sprubdiise 118 ein 
Dampfgeblase 132 vorgesehen, welches entgegen der Dreh- 
riditung L der Walze 116 unter einem spitzen Winkel gegen 
die OberHacbe 114a der Materialbalin 114 angesteUt ist, 30 
d. b. nach Art einer Stecbklinge. Das Danq^fgeblase 132 
stOBt einen Dampfstrabl 134 aus, der dne von der Material- 
babnoberflSche 114a mitgefUbrte Luftgienzschicht 136 yon 
d^Mateiialbahnoberlladhe 114a "abschabt", wdche anson- 
sten die Beschicbtung der Mataialbahn 114 mit Auftrags- 3S 
medium 112 bebindem kOaats. SelbstverstSndlicb kann 
auch bei der AusfUhrungsform gemSfi Fig, 1 ein derartiges 
Dampfgebl^e vorgesehen sein. 

Obgleich die Spruhduse 118 gem^fi F^ 2 grob schema- 
tiscb als nach dem Aufienmischprinzip arbeit^ide Zwei- 40 
stoff-SprObdiise dargestellt ist, k:6nnen erfindungsgem^ 
ebraiso nach dem Innenmischprinzip arbeitende Zweistoff- 
Sprtibdiisen eingesetzt woden. 

In F^ 3 ist dne wdtere AusfDhrungsfinm der erfin- 
dungsgemMBen Auftragsvonichtung daigestellt, welcbe im 45 
wesentlichen der Ausfubrungsfoim gemSR Fig. 2 entspricht 
Daher sind in Fig. 3 fiir analoge Telle die gleichen Bezugs- 
zeichen verwendet wie in Fig. 2, jedocb vermehrt um die 
Zahl 100, d, h. im Vergleich mit Fig. 1 vermebrt um die Zahl 
200. Dariiber hinaus wird die AusfUbningsform gemaB Fig, so 
3 im folgenden nur insowdt bescbrieben werden, als sie sich 
v«i der Ausfubrungsform gemSB fig. 2 untoscheidet, auf 
dexBn Beschirabung himnit ansonstm ausddlcklich verwie- 

Bel der Auftragsvorrichtung 210 gemaB Fig, 3 wird zur SS 
Bescbichtung der Oberflache 214a der um die Walze 216 
herumgefOhrten Materiaibahn 214 anstelle einer mit Dampf- 
zerstaubung aibeitenden Zweistoff-Spriihdiise eine Rotati- 
ons-Zerstaubeidiise 218 verwendet. Die Rotalions-Zerstau- 
berduse 218 umfaBt eine Zerstauberschcibe 240, welche (O 
naittels eines Motors 242 mit hoben Drehzahlen dxehange- 
trieben ist. Dem rotiarenden Zerstaubeielement 240 wird 
iHbec ein Zufvihrleitung 244 Auftragsmedium 212 zugeflihrt, 
von diesem unter dem EinfluB der auftietenden Zentrifugal- 
krSfte radial nach auBen geschleudert und dabei zerstflubt. 6S 
Nachdem die Auftragsmedium-'niopfcben 212a das ZerstSu- 
berelement 240 verlassen baben, werden sie von einem um 
das Zrarsffiuberelement 240 herum ringf&rmig ausgestoBe- 



nen Dampfstrabl 228 erfaBt und zur Materialbahnob^Sche 
214a bin umgelenkt, wo sie sich als Aufta»gsscbicht 220 ab- 
lagem. 

Wie dies im Stand der Technik an sich bekannt ist, kann 
das Umlenken d^ radial weggeschleuderten TVSpfcben bzw. 
Partikel 212a auch unter Zubilfenabtne elektrostatiscber 
KrSfte bewerkstelligt werden. In Fig. 3 ist dies dadurch an- 
gedeutet, daB die Zerstauberdiise 218 liber einen AnschluB 
246 mit einer HocbspannungsqueUe verbunden ist, wSbrend 
die Wake 216 auf N^sepotential gelegt ist. Hierdurch kon- 
nen die TMpfchen bzw. Partikel 212a bei der l^rstaubung 
dektrisch geladen und von der Potentlaldifienm zwischen 
Dtlse 218 und Walze 216 zur MateiialbabnobetfiacliB 214a 
Mn gezogai werden. IIBnsichflich der Weanfadaiig des Aus- 
tiocknens der IVdpfchen 2t2a bzw. deren Rflckfisuchtung 
sei voEinhaltlicb auf die dicsbezaglichen AusfUhrungen zur 
Ausfuhrungsform gemMB Elg. 2 verwiesrai. 

Dariiber hinaus kann auch die Zerst&uberdiise 218 gemSB 
Fig. 3 analog Fig. 1 in einem Dampfkasten angeordnet sein. 
SchlieBlich ist es auch mOglicb, die von der Materiaibahn 
214 mitgefubrte Luf)grenzschicht in Laufiichtung L vor der 
Rotations-ZerstaubeFdlise 218 von der Materialbabnoberfia- 
che 214a zu entfemen. 

Die Tatsache, daB das Auftragsmedium erfindungsgemilB 
in einer Riickfeuchtungs- oder/und Befeuchtungsatmo- 
sphSro zur Materiaibahn bin geleitet wird und Inerdurch 
seine hohe Hiefifiihigkeit behSlt, hat den weiteren Vorteil ei- 
ner Reduaerung des Risikos eines Anbackens von Auf- 
tragsmedium an der Diisenaustrittsdffiaung und den Kam- 
merwandungrai. Die erflndungsgem^e Vorrichtung zdch- 
net sich daher durch lange Betriebszdtdauon zwischen 
zwei aufeinanderfolgendrai Wartungen und kurze SdU- 
standszeiten zur DuiclifUhrung der WaitungsarbeitNi aus. 

Festzubaltra ist, daB mit dran erfindungsgemaBen Auf- 
tragsverfatiren bzw. mit der erfindungsgemaBen Aufbrags- 
vorrichnmg auch feste, pulverKirmige Auftragsmedien ver- 
arbeitet werden kdnnen. Dabei hat derDampf die Aufgabe, 
den zerstSubten PulvedtGrnchen und derMalmalbahnober- 
Mche soviel Feucbtigkeit zuzufuhren, daB das Auftrogsme- 
dium nach dem Auftreffen auf der Matetiaibahn in dran ge- 
wiinschten MaBe verflid3en kann. 

Obgleidi bei alien die! vorstehend diskutiratai AusfUb- 
rungsfonnen das Auftragsmedium diiekt auf die Materiai- 
bahn aufgebracht wurde, ist es auch denkbai; das Auftrags- 
medium auf die Oberflgche einer Obertragswalze aufzubrin- 
gen, welche die Auftragsschicht dann an die Materiaibahn 
abertragt. 

Festzuhalten ist femer, daB neben Wasser auch andere 
Medien zur Bildung der Riickfeuchtungs- odei/und Be- 
feucbtungs-AtmosphSre geeignet suid, bdspielsweise Tb- 
luol. 

FatentansprOche 

1, V^afaren zum Aufbringen dnes Auftragsmediums 
(12; 112; 212) mittcls einer Zerstaubervorrichtung (18; 
118; 218) auf einen laufenden Untergrund, wobei der 
kufende Untergrund bei direktem Auftrag die OberflS- 
che (14a; 114a; 214a) einer Matmalbahn (14; 114; 
214), insbesondere aus Papier oder Karton, und bei in- 
diiektem Auftrag die Oberflache eines tTbertragsele- 
ments ist, von welchem das Auftragsmedium dann an 
die Materiaibahn iibertragen wird, dadiudi gekenn- 
zeiclmet, daB man im Bereich (B) der Zcarstaubervor- 
richtung (18; 118; 218) eine AtmosphSre aus einem das 
zerstkubte Auftragsmedium rlickfeuchtenden oder/und 
b^uditenden Medium (28; 128; 228) aufrecbterhSlt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekoinzeicb- 
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net, dafi der Dampf einer Flussigkeit, die aiich als Tra- 
gerfiassigkeit von vor der Zer^ubung flflssigem oder 
pastSsem Auftragsmediuins dieat, als RDckfeucbtungs- 
oder/und Befcuchtungs-Medium (28; 128; 228) ver- 
wendet wind. 5 

3. Verfahien nacb Anspiucb 1 oder 2, dadurcb gekenn- 
zeichnet, daS das RQckfeuchtungs- oder/und Befeuch- 
tungs-Mcdium (28; 128; 228) Dampf, vorzugsweise 
Wasserdampf, ist. 

4. Verfehien nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 10 
durch geloanzeichnet, da6 man das Rtlckfeuchtungs- 
odo/und Befeuchtungs-Medium (128) zur ZerstSih 
bung des Auftiagsmediuim dnsetzt. 

5. Ver&hron nach Anspruch 4, dadurch gdcennzrach- 
net, dafi man das Auftragsmedium (112) mittels einer is 
Zwei-Stoff-Zerstaubervorrichtung (118) zerstaubt. 

6. Verfehien nach Anspracb 5, dadurch gekramzdch- 
net, daB man eine nacb dem Innenmischprinzip arbd- 
tende Zwci-Sto£F-Zerstaubervorricbtung verwendct. 

7. Verfahien nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 20 
net, daB man eine nach dem AuBenmischpiinzip arbei- 
tende Zwd-StofF-ZerstaubBrvorrichtung (118) verwen- 
dct 

8. Verfahien nach dnem der AnsprQcbe 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB man das Auftragsmedium 2S 
mittels einer Rotations-Zerstaubervorrichtung zer- 
staubt, 

9. Verfahrcn nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB man das zerstSubte Auftragsmedium (212) 
mittels des RUckfeuchtungs- oder/und Befeuchtungs- 30 
Mediums (228) zumUnteigrund (214a) fiibrt. 

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadutch ge- 
kennzdchn^, daB man das zeistiubte Ai^Ptragsme^um 
(212) unter Einsatz elektrostatischBr Krafte (246) zum 
Untergrund (214a) fUbrt. 3S 

11. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeicbnet, daB man das Riickfeuchtungs- 
odei/und Befeuchtungs-Medium (28; 228) dem b^its 
zerstaubten Auftragsmedium (12; 212) zufuhrt. 

12. Verfahrcn nach einem der AnsprQche 1 bis 11, da- 40 
durch gek^mzeicfanet, daB man das Riickfeuchtungs- 
oder/und Befeucbtungs-ft&dium femer dazu veiwen- 
det, eine von dem laufendm Unteigrund (114a) mitg&- 
fUbrle Luftgienzschicht (136) von dem Untergrund 
(114a) zu entfemen, bevor dieser in den Auftragsbe- 45 
reich (B) gdangt 

13. Vorrichtung (10; 110; 210) zum Aufbringen eines 
Auftragsmediums (12; 112; 212) mittels einer Zerstgu- 
bervoirichtung (18; 118; 218) auf einen laufenden Un- 
teignind, insbescmdere zur Durchfiihrung des \ferfah- so 
rens nach einran der AnsprQche 1 bis 12, wobei der lau- 
fende Unteigruod bei direktem Auftr^ die Obei^he 
(14a; 114a; 214a) dner Materialbahn (14; U4; 214), 
insbescxidKe aus Papier oder Karton, und bei indiiek- 
tem Auftiag die ObeiflSche eines Obratiagsdements 55 
ist, welches das Auftragsmedium dann an die Material- 
babn Qbertragt, daduicb gekennzeicbnet, daB der Zer- 
staubervorrichtung (18; 118; 218) eine Gaszufubrein- 
ricbtung (26; 126; 226) zugeordnet ist, welche im Auf- 
tragsbercich (B) cine Atmosphare aus einem das zer- 60 
staubte Auftragsmedium rflckfcuchtenden oderAindbe- 
feucht^den Medium (28; 128; 228) aufrechteiiiMlt 

14. \^chtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeicbnet, daB die ZnstSubervorrichtung (18) in einer 
Xammer ^) angeoidnet ist, in welche die Gaszufuhr- fis 
dnrichtung (26) das Rtickfeuchtungs- oder/und Be^ 
feuchtungs-Medium (28) einleitet. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 



gekennzeicbnet, daB die Z«:staubervonichtung (118) 
eine Zwd-Staff-Zerst&ubervorrichtung ist, welche das 
Auftragsmedium (112) mittels des Ritekfeuchtuogs- 
oderAiod Bdeuchtungs^Mediums C128) zers^ubt. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekram- 
zeicbnet, daB die Zwei-Stoff-Zeistaubervoiiichtung 
nach dem Innenmischprinzip arbeitet. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeicbnet, daB die Zwd-Stoff-Zerstiubervorricbtung 
(118) nach dem AuBenmischprinzip arbeitet. 

18. Vbrrichtung nach Anspruch 3 oder 14, dadurch ge- 
kennzeicbnet, daB die Zerstaubervonichtung (218) 
eine Rotations-Zeistfiubervorricbtung ist 

19. Viirichtung nach Anspruch 18, dadurch gdcram- 
zeicbnet, daB das aus der Gaszufuhrcinrichtung (226) 
austretende RQckfeuchtungs- oder/und Befeuchtungs- 
Medium (228) das yon der Rotations-Zerstaubervor- 
richtung (218) zerstflubte Auftragsmedium (212) mit- 
relBt und zum laufenden Unteigrund (214a) fUhrt. 

20. Vorrichtting nach Anspruch 18 oder 19, dadurch 
gekennzeicbnet, dafi die Rotations-Zeistfiubervonich- 
tung (218) und der TJntragiund bzw. ein dem Unt^- 
grund (214a) zugeordnetes El^nent (216) auf einem 
yorbestimnilen elektrischen Potential (246) gehalten 

21. Aforrichtung nach einem der Ansfxtiche 13 bis 20, 
dadurch gekennzdchnet, daB in Laufrichtung (L) des 
Untergrunds (114a) vor dem Auflragsbereich (B) eine 
Vorrichtung (132) vorgesebaa ist, welche eine von dem 
kufendra Untergrund (114a) mitgeftlhrte Luftgrenz- 
schicbt (136) unter Einsatz von Riickfeuditungs- oder/ 
und BefBuchtuiigs-Medium (134) von dran Untei^nind 
(114a) entfemt 
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